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Powder Mix 1 Powder Mix 2 Baking Process Dehumidifier High Pressure
HD-sulfit HD-sulfit PTD-Pulver PTD-Pulver Zylinder
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» The ,Configuration Module“ assists in modeling the production process of the
ceramics detector (cf. image above). The boxes repr  esent intermediate goods with
n:1, 1:n und n:m relations in between.

» The example above shows a snapshot of an intermedia  te good that is currently in
the production process of CTD (ceramics detector). DOQ depicts the progress of the
process in real-time by the color of the boxes (gre en = finished; white = open; red =
in quarantine).
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Allows data entry in master forms customized for ea ch intermediate good

Monitors chosen intermediate goods
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A% Form Manager Module (1) &4;1
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Form Manager Module (2)
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Form Manager Module

507686889_FHR_003_01_01_00000000 : Formular

Keramikscheibe Scheibentechnik: CT-Werte

SNRICHNR : 07686889/G357_03

APNR: 07020-MB1

Nur fiir internen Gebrauch

Formularkopie ungiiltig : r

.UFC-Scheibenpriifung

Funkte f Scheibe:
Lichtaubeute hittelaert:

Lichtaubeute mittlerer Gracient:

. UFC-Scheibenpriifung
MOM-Pritplatz:
Strahlungzdrift
Machleuchten 1

Machleuchten 2

3. UFC-KorngréBenpriifu
Mittlere UFC-Korngrdie (d500:
UFC-Feinkornarteil (10,
UFC-Grobkornarteil (d90);

CCD-Kamera
.

[CCD-Einheiten]

4

[MOM-Einheiten]

[pm]
[um]

[um]

(Probennshme im Rancbereich der Scheibe)

DO

Seite 7



LH2

Die Software-Manufaktur

Version 5.0, 19.02.2004

1 Million

Q
=
o)
o
=
O
| -
>
)
@
c
)
7))
Q2
c
O
=
&)
ks,
LL




boa LH2

Archive / Scanning / Maintenance and Interface Modu les
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Analysis Module
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Analysis Module

DOQ

of cycle time,
efficiency ...
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NEW: Calculation
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FDA/GMP/Part 11
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Welchen Einfluss hat die 5% auf das [verkaufsfahige] Produkt?
EBiue geben Sie eine entsprechende Zahl ein.

1= KeinenlGeringer Einfluss, z. B. Freize

2 = Mittlerer Einfluss, z. B. Complaint-System, Prozessbeschreibungen

3 = Hoher Einfluss, 2. B. Schaltpline, Produkt-Sw-Code, Sicherheitsberechnungen

In welchem MaBe ist die 5% Part 11 compliant?

Bitte geben Sie eine entsprechende Zahl ein.

1= Beinahe compliant

2 = Mittlere non-compliance, z.B. Audittrail wvorhanden, elektronische Unterschrift wire ndti
3 = Schwerwiegende non-compliance, z. B. fehlende walidierung oder F3ngel in den py

Wie hoch ist die Erkennbarkeit?

EBiue geben Sie eine entsprechende Zahl ein.

1= Niedrig
2 = Mirtel
3 = Hoch

DO

Prioritat:

27 -18 Prio1
17 -3

Prio 2
8-1

Prio 2
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Worth Knowing (1)

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

Version 5.0, 19.02.2004

DO

Seite 12



Worth Knowing (2)
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